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Pintakäs. menetelmä - Surf. treatm.

A

1

B

C

2 3 4

D

E

F

1 2 3 4

5 6 7 8

A

B

C

5 6 7

D

E

8

F

M
O

D
IF

IE
D

 O
R 

US
ED

 W
ITH

O
UT

 P
RI

O
R 

PE
RM

IS
SI

O
N

 O
F 

A
LA

M
A

RI
N

-J
ET

 O
Y 

O
R 

ITS
 D

UL
Y 

A
UT

HO
RI

ZE
D

 R
EP

RE
SE

N
TT

IV
E.

 A
LL

 R
IG

HT
S 

RE
SE

RV
ED

.

ISOSävy - Colour

Paino - Weight [kg]

Koko
Scale
Mitta kaava

Design.
Piirt.

Suun.

Draw.

Appr.

Tuotekoodi

Hyväk.

Badge
Tunnus

Amendment and correction explanation
Pvm.

Modified
Muutoksen ja korjauksen selitys

Date

Ver.- Rev.

Pinta-ala - Surf. area [m²]

Muuttanut
Sheet

Hyväksyjä Sivu
Approved

TH
E 

IN
FO

RM
A

TIO
N

 C
O

N
TA

IN
ED

 H
ER

EI
N

 IS
 C

O
N

FI
D

EN
TIA

L 
A

N
D

 P
RO

PR
IE

TA
RY

 T
O

 A
LA

M
A

RI
N

-J
ET

 O
Y 

A
N

D
 IS

 N
O

T 
TO

 B
E 

RE
PR

O
D

UC
TE

D
,

Työtapakohtaiset toleranssit:
lastuava työstö SFS4011 (ISO2768) keskisarja, 
hitsatut rakenteet SFS3393 pituusmitat
ja kulmat luokka B,
muoto ja sijaintitoleranssit DIN8570BL3 luokka E,
valukappaleet SFS-ISO8062 

HRa

A 10437
3/3

A
1:4A3

20.1.2009HRa
14.041.25

Asennusosa 288
30.10.2008MAl
30.10.2008

A

46
6

211

49
5

361


